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Formas de Fornecimento: Vergalhdes
Barras Retangulares
Tubos
Perfis

Composi¢cao Quimica

(@00 ] SO TPRR PP 62,0-65,0%
ChUMDO e 0,070% maximo
FEITO coitieeiiee ettt esre e s sae e s sbae e 0,070% maximo
A o TR STON Restante

Propriedades Fisicas

Condutibilidade

Termomecanica
Sao Paulo S.A.

Coeficiente Elétri Resistividade
Médio de etr'lca. Condutibilidade Calor Especific Elétrica Médulo de Médulo de
Densidade a Ponto de Fusao Expansao Volumcitrlca Térmica 0; 2([;0(: 1o a220°C Elasticidade a Rigidez (Tor¢ao)
20°C (g/cm?) 6] Térmica (a20°C 220°C elao (Gl ) 20°C 220°C
(20-300°C) (el.A.CS) (cal | cm s°C) 8 (MPa) )
(10%°C)
8,45 920 21 | 27 | 0,30 0,09 | 0,064 | 103000 38200
Caracteristicas Tecnologicas Aplicagoes Tipicas
Faixa de Temperatura de Recozimento.......ccoceevveevverreereennnene 450-650°C
Faixa de Temperatura para Trabalho a Quente....................... 720-820°C Elétricas:
. g ~ 0, . -
Temperatura. de Solidificagao ......cevevereriiieice 905°C Estojos para faroletes, refletores, soquetes e receptdculos para
Conformab!l!dade a Qgente .............................................................. Boa lampadas, componentes de interruptores.
Conformabilidade @ Frio ......ccoceeceeieieniininiinereeeeeccee Boa
Usinabilidade Relativa (Latao CLA = 100%) ....cceeverererereenveneerennenne 35% Ferragens:
B - Correntes, ilhoses, colchetes, alfinetes, fechaduras, dobradicas, escovas
Métodos de Jungao de arame, rodapés, espelhos, serralheria artistica.
Soldagem fraca ...cocveeeereeniieieeeee e Excelente
Brasagem .....c.cooceeeiieiiieeeeeeeee e Excelente Mecanicas:
go:jagem O/):lac:ezllleglca.~ ...................................... N~Rnga Produtos obtidos por estampagem a frio tais como: tampas, caixas
Soldagem d Arco € ;j\r:ao...f. """ Pt """"""""" 40 econlgen fi 1 e placas para instrumentos, rodas, pinos, rebites, parafusos, molas,
Soldagem d Arco com il n:osder; ro tefjora """""" N*R """ azzla\:je reservatorios para tinta de caneta esferograficas, reservatérios para
oldagem a Arco com Eletrodo Revestido........... do Recomendada radiador de automével.
Soldagem por Resisténcia: A Ponto e aDisco .....cccccevueeunene Razodvel
A Topo por Faisca.....ccceeevveenueeceennen. Boa

Processos Utilizaveis na Transformacgao

Cisalhamento, cunhagem, dobragem, estampagem, estiragem, extrusdo,
forjamento a quente, martelagem, prensagem, puncionamento,
recalcamento, recartilhamento e rosqueamento com rolos, repuxo.

Exigéncias para Materiais Recozidos - Tamanho de Grao para Tubos no Grau de Dureza Indicados

E da Pared RLin'1it13 %
Forma Grau de Dureza Diametro Externo (mm) spessura aa Farede ?5|ste|1cm
(mm) a Tragao
(MPa) min. Escala Valor
Recozimento Profundo Todos até 0,80 inclusive 30T 40 max.
Recozimento Profundo Todos acima de 0,80 F 80 max.
Recozimento Leve Todos até 0,80 inclusive 30T 60 max.
Tubos Recozimento Leve Todos acima de 0,80 F 90 max.
1/2 duro? Todos Todos 370 30T 53 min.
Duro ® até 25,40, inclusive de 0,50 a 3,00, inclusive 455 30T 70 min.
Duro ® de 25,4 a 50,80, inclusive de 0,90 a 5,00, inclusive 455 30T 70 min.
Duro ® de 50,80 a 101,60, inclusive de 1,50 a 6,00, inclusive 455 30T 70 min.
A O Grau de Dureza 1/2 duro é aplicado para uso geral.
B O Grau de Dureza Duro estd disponivel somente para tubos redondos.
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Propriedades Mecanicas a Temperatura Ambiente Validas para Forma e Grau de Dureza Indicados

Tamanho de Grao (mm)
Grau de Dureza
T T

Recozimento Profundo 0,025 0,060
Recozimento Profundo 0,025 0,060
Recozimento Leve - 0,035
Recozimento Leve - 0,035

Propriedades Mecanicas em Temperatura Ambiente Validas para Forma e Grau de Dureza Indicados

Limite de Limite de Faixa de D
Grau de Dureza Resisténcia a Escoamento Alongamento (%) SIXicei e Bitolas relacionadas com as
Tragao (MPa), (MPa) D, min. propriedades indicadas (mm)
min. C
Brinell (HB)
Recozido 290 250 max. 45 55 95 Sob Consulta
Vergalhoes
1/2 duro 370 250 min. 27 90 130
C O valor indicado corresponde a carga unitdria capaz de provocar uma deformagéo permanente de 0,2%

D 0 comprimento ensaiado é de 50 mm.
* Os valores apresentados na tabela acima tém por referéncia a norma DIN 17672.

Normas Correspondentes:

Designacao do Norma para Vergalhdes e Barras

: o _ Tubos
material composicao Quimica Retangulares

Alemanha (DIN) CuZn37 17660 17672 17671
EN 12449 EN 12163 EN 12449
Européia (DIN EN) CW508L
EN 12163 EN 12167 -

Estados Unidos

(ASTM) UNS - C27200 B135 - B135
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